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DISPOSmF D*ASSEMBLAGE DE PANNEAUX POUR REVETEMENT DE SOL. 

_ Disposrtif d'assembiage jolntif de panneaux le long de 
leurs bords adjacents, en particulier de panneaux pour re- 
v^tement de sol, comportant une pi^ce de liaison 5, 28 coo- 
p6rant avec les bords rainur^s des panneaux 1 en regard et 
comportant des premiers moyens de blocage selon une di- 
rection perpendiculaire au plan des panneaux et des 
deuxi^mes moyens de blocage selon une direction parall^le 
au plan des panneaux, caract^ris^ par le fait que la pi&ce de 
liaison 5, 28 comprend des 6l§ments ^lastiques 8 capables 
de fl^chir lors de rop^ration d*assemb!age et pr^sentant des 
extr§mtt§s llbres qui d^finissent les deuxi^mes moyens de 
blocage. 
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Dispositif d' assemblage de panneaux pour revetement de soL 

La presente invention a pour objet un dispositif d'assemblage 
jointif de panneaux, en particulier de panneaux pour revetement de sol. 
L*assemblage de tels panneaux r6alis6s par exemple en mat6riau stratifie 
pr6sentant sur une face une couche de bois, permet la realisation d'un 
5 revetement de sol sous forme d'un parquet flottant. Les panneaux sont 
assembles de mani^e joindve le long de leurs bords adjacents grace k des 
moyens d'encliquetage qui ne n6cessitent pas Tutilisation de coUe ou autre 
adh65if. 

L'assemblage de tels panneaux stratifies pour la realisation d'un 

10 revetement de sol, peut se faire de plusieurs manieres. On peut coUer ou 
fixer par clouage les panneaux sur le sol d'origine. Une telle m6thode 
pr6sente rinconv6nient d'un temps de pose important et ne permet pas de 
changer ais6ment les panneaux individuels lorsqu'une reparation s'avere 
n6cessaire ni de r^cup^rer les panneaux apres une premiere utilisation. 

15 Plus r6cemment, on a propose des systemes d'assemblage de 

panneaux pour revfitement de sol utilisant une colle de liaison pour assurer 
la solidarisation des diff6rents panneaux entre eux. On realise ainsi un 
parquet flottant, c'est-i-dire non fixe sur le sol d'origine, d'une manifere 
nettement plus rapide que dans la pose classique. La dur6e de pose selon 

20 cette m6thode est nettement raccourcie. On constate cependant des 
difficult6s de mise en oeuvre dues k la necessity d'utiliser une colle. De 
plus, il n'est pratiquement pas possible de procdder a une reparation sur un 
ou plusieurs panneaux individuels, le collage initial ne permettant pas la 
desolidarisation des panneaux. 

25 On connai t egalement, par exemple par le brevet US - A-4 426 820 
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ou les demandes de brevet EP-843 763 et EP-698 162, des dispositifs 
d*assemblage permettant un encliquetage des bords respectifs des 
panneaux adjacents au moyen d'une liaison k gorge et rainure taillee dans 
la masse des panneaux eux-memes. Dans ces dispositifs d'assemblage, il 
5 n'est plus necessaire d'utiliser de colle et le montage peut se faire en jouant 
sur Velasticite d'une levre faisant partie int^grante du panneau stratifie et 
depassant au-delk de la zone de joint avec le panneau adjacent. 

Une telle realisation, telle que d6crite dans la demande de brevet 
EP-698 162, presente Tinconv^nient que T^lasticitd du dispositif 

10 d'assemblage reste limitfie, la Ifevre flexible restant fragile, ce qui donne 
lieu a des risques de cassure au moment du montage si celui-ci n'est pas 
fait avec precaution. De plus, meme si Tabsence de colle permet en 
principe de dSmonter Tassemblage, soit pour une reparation ponctuelle, 
soit m8me pour un enlevement complet en vue d'un remontage ult6rieur, la 

15 fragilite du dispositif d'assemblage et sa faible flexibility limitent en tout 
6tat de cause le nombre de d6montages et de remontages k deux ou trois 
operations successives. 

On a pu prevoir egalement, dans le passe, d'utiliser une piece de 
liaison rapportee, par exemple metallique, pour realiser Tassemblage 

20 entre deux panneaux adjacents. L'utilisation d'une telle piece de liaison 
est decrite par exemple dans le modele d'utilite allemand DE-86 04 004, 
sans qu'il soit prevu ici de possibilite de deformation et done de montage 
ou de demontage aise. 

Dans la demande de brevet EP-698 162 precit6e, les moyens 

25 eiastiques prevus, soit sur une piece de liaison rapportee, soit faisant 
partie du panneau stratifie, sont disposes de faQon telle qu'un ecartement 
entre les panneaux et le parquet d*origine doit etre prevu pour permettre la 
deformation lors du montage ou du demontage. Si la partie du revetement 
de sol dSjh fomiee par un assemblage d'un certain nombre de panneaux, ne 

30 peut pas aisement Stre soulevee pour assurer le degagement necessaire, le 
montage et le demontage deviennent particulidrement difficiles et le 
risque d'endommagement des portions eiastiques peu flexibles, encore 
plus grand. 

La presente invention a pour objet la realisation d'un dispositif 
35 d'assemblage de panneaux, en particulier pour la realisation d'un 
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revetement de sol, qui ne pr6sente pas ces inconv6nients, qui puisse en 
paiticulier etre utilis6 plus facilement, et qui autorise un nombre non 
limite d'op6rations de montage et de d6montage, sans risque 
d'endommagement. 

5 Le dispositif dassemblage joiniif de panneaux le long de leurs 

bords adjacents, en paiticulier de panneaux pour revetement de sol, selon 
rinvention, comporte une piece de liaison coop6rant avec les bords 
rainur^s des panneaux en regard. Des premiers moyens de blocage selon 
une direction perpendiculaire au plan des panneaux sont pr6vus, ainsi que 

10 des deuxiemes moyens de blocage selon une direction parallelle au plan 
des panneaux. La pidce de liaison comprend des 616ments elastiques 
capables de fl6chir lors de Top^ration d'assemblage et pr6sentant des 
extr6mit6s libres qui d6finissent les deuxi&mes moyens de blocage. 

L*utilisation d'une telle pidce de liaison rapport6e, distincte des 

IS panneaux eux memes, pemiet de choisir un mat6riau appropri6 pour la 
pi&ce de liaison. La disposition d'616ments 6Iastiques jouant en outre le 
r61e des deuxiemes moyens de blocage permet non seulement de simplifier 
la structure de la piece de liaison mais 6galement de rendre plus ais6es les 
op6rations de montage et de demontage des panneaux assembles au moyen 

20 de la piece de liaison. 

Dans un mode de r6alisation pref6r6, la piece de liaison peut 
comporter une face inf^rieure align6e avec le plan inferieur des panneaux, 
les 616ments 61astiques comprenant des lames elastiques inclin^es vers le 
haut. De cette manidre, la flexion des lames 61asnques ne modifie pas 

25 I'alignement de ladite face inferieure et il n'est pas necessaire que le 
revStement de sol se souleve pour faciliter le montage ou le demontage. 

Les lames elastiques sont avantageusement dispos£es au 
voisinage des bords opposes de la pihcc de liaison et sont dingoes les unes 
vers les autres. Cette disposition favorise 6galement le montage et le 

30 d6montage des panneaux . 

Les bords des panneaux peuvent presenter une rainure infdrieure 
capable de recevoir les lames 6Iastiques lorsque les panneaux sont 
assembles, ladite rainure comportant une surface d*appui pour les 
extr6nut6s libres des lames 61astiques. 

35 Dans un mode de r6alisation, la piece de liaison comprend une 
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base inf6rieure munie de chaque c6t6 d'un 616ment elastique et un organe 
de retenue central pr&entant sur chacun de ses c6t6s une rainure 
definissant les premiers moyens de blocage pr6cit6s et coop6rant avec une 
languette en saillie solidaire du bord d'un panneau. 

La partie superieure de I'organe de retenue peut alors, dans une 
variante, d^fmir un rail de guidage coop6rant avec une rainure superieure 
de chaque panneau. 

Les 61^ments €lastiques peuvent etre continus ou discontinus sur 
la longueur de la piece de liaison, laqueUe se presente g6n6ralement sous 
la foime d'un profile pouvant Stre d6coup6 k la longueur voulue. 

Dans un autre mode r6aIisation, la pitee de liaison comprend de 
chaque c6t6, un rebord lateral de retenue en saillie d6finissant les 
premiers moyens de blocage pr6cit6s et coop6rant avec une rainure 
inferieure pratiqu6e sur le bord du panneau. 

Dans ce mode de realisation. les 616ments 61astiques peuvent 
6galement 6tre continus ou discontinus sur la longueur de la piece de 
liaison. Dans le cas oH les 616ments 61astiques sont discontinus. ils sont 
avantageusement disposes en regard d'6videments traversants pratiques 
dans la pi^ce de liaison et s6par6s par des blocs d'appui. Ces 6videments 
diminuent la quantity de matifere utilis6e pour la pifece de Uaison et 
peimettent en outre de mieux accrocher la pidce de liaison lors de son 
extraction pour le d^montage des panneaux assembles. 

De preference, la piece de liaison est realisee en matiSre 
synthetique mouiee ou extrudee. EUe se presente generalement sous la 
forme d'un profile qui peut 6tre decoupe k la longueur voulue selon la 
surface k couvrir par les panneaux assembles. 

L'invention sera mieux comprise k I'etude de deux modes de 
realisation detailies decrits k titre d'exemples nuUement limitatifs et 
illustres par les dessins annexes, sur lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe transversale agrahdie d'un 
dispositif selon l'invention en position d'assemblage; 

- la figure 2 est une vue en elevation d'un panneau muni sur deux 
de ses bords d'une piece de liaison selon l'invention; 

- la figure 3 est une vue en coupe analogue k la figure 1 montrant 
une operation de montage par mouvement de pivotement d'un panneau; 
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- la figure 4 est une vue en coupe analogue k la figure 1 montrant 
une op6ration d'assemblage d'un panneau par un mouvement d'appui suivi 
d'un mouvement de translation; 

- la figure 5 est une vue en coup>e analogue a celle de la figure 1 , 
5 montrant un deuxifeme mode de realisation d'un dispositif selon 

rinvention en position d'assemblage, prise selon V-V de la figure 6; 

- la figure 6 est une vue de dessous agrandie d*une portion de 
revStement de sol montrant la structure de la piece de liaison selon un 
deuxieme mode de realisation; 

10 - la figure 7 est une vue en coupe agrandie selon VII- VII de la 

figure 6; et 

- la figure 8 est une vue en coupe agrandie similaire k celle de la 
figure 5 montrant une op6ration d'assemblage d'un panneau k Taide du 
deuxi&me mode de realisation. 

15 Tel qu'il est illustr6 sur les figures 1 k 4, selon un premier mode 

de realisation, le dispositif de Tinvention est destine a Tassemblage de 
panneaux 1 , le long de leurs bords adjacents selon un plan de joint 2. Dans 
Texemple illustre, les panneaux 1 sont par exemple des panneaux 
stratifies, presentant sur leur face horizontale superieure 3 une couche 

20 mince en bois naturel de fafon k donner un aspect esthetique de plancher. 
La strucmre stratifiee des panneaux 1 n*a pas ete representee sur les 
figures afin de simplifier le dessin, 

L'assemblage des differents panneaux 1 sur un sol 4 peraiet 
d'obtenir un revetement de sol du type "parquet flottant", c*est-i-dire non 

25 fixe sur le sol 4 et sans utilisation de coUe. ^assemblage se fait selon 
rinvention au moyen d'une pifece de liaison 5 placee sous la zone de joint 2 
de deux panneaux adjacents 1 et s'etendant le long de leurs bords adjacents 
respectifs. 

La piece de liaison 5 comporte une face infeiieure 6 alignee avec 
30 le plan inf erieur 7 des panneaux 1 et reposant comme ceux-ci sur la surface 
du sol 4. La piece de liaison 5 presente au voisinage de ses bords lateraux 
opposes, des elements eiastiques sous forme de lames eiastiques 8 
dirigees vers le haut, c'est-^-dire k Toppose de la face inferieure 6 et 
dirigees respectivement les unes vers les autres. 
35 Dans le mode de realisation illustre sur la figure 1, la piece de 
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liaison 5 pr6sente une base inferieure 9 qui se prolonge sur les deux c6t6s 
lat6raux par une portion horizontale de moindre 6paisseur 10, ^ son tour 
prolongee par une portion verticale 1 1 qui se termine par la lame 61astique 
8. La lame 8 peut flechir lors des operations de montage et demontage, 
5 conune on peut le voir sur les figures 3 et 4, la face superieure de la lame 
elastique 8 venant pratiquement au niveau de la face superieure 12 de la 
base 9. 

Dans sa panie centrale, la piece de liaison 5 pr6sente un organe 
de retenue central 13 d6finissant, sur la longueur de la pi6ce de liaison 5, 

10 une sorte de rail de guidage et qui comporte sur chacun de ses cdt6s une 
rainure 14. A cat effet. Torgane de retenue central 13 pr6sente, comme on 
le voit sur la figure 1, une section en forme de T avec une Sme centrale 15 
dispos6e verticalement et solidaire de la base inf6rieure 9 et une platine 
superieure 16 de largeur infdrieure k celle de la base 6, mais superieure k 

15 celle de TSme 15, de fa9on k d6finir les rainures pr6cit6es 14. D'une 
manifere g6n6rale, la pifece de retenue 5 est sym6trique par rapport k un 
plan vertical correspondant au plan de joint 2 apres assemblage. 

Les bords des deux panneaux 1 pr6sentent une structure 
permettant leur cooperation avec la pifece de liaison 5. A cet effet, le bord 

20 de chaque panneau 1 pr6sente une rainure inferieure 17 dont la forme est 
telle qu'elle puisse recevoir une lame 61astique 8 lorsque la pihco de 
liaison 5 est assemblee sur le panneau 1 correspondant. La rainure 
inf6rieure 17 pr6sente une surface inclin6e 18 dirig^e vers le plan de joint 
2 et se raccordant par une zone de retenue angulaire 20 k une deuxifeme 

25 surface 19 inclinee dans I'autre direction. Le bord du panneau 1 pr6sente 
en outre une rainure sup6rieure 21, la partie de matifere subsistant entre la 
rainure inffirieure 17 et la rainure superieure 21 constituant une languette 
en saillie 22. 

Lorsque la pifece de liaison 5 est en place et que les deux 
30 panneaux 1 sont assembles de maniere jointive Tun contre I'autre au 
moyen de ladite pifece de liaison 5» comme illustr6 sur la figure 1, les 
panneaux 1 se trouvent bloqu6s k la fois selon une direction 
peipendiculaire au sol 4, c'est-^-dire au plan des panneaux 1, et selon une 
direction parallfele k ce plan. En effet, les rainures sup6rieures 21 et les 
35 languettes en saillie 22 viennent coop6rer avec le rail de guidage form6 
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par I'organe de retenue central 13 de la piece de liaison 5, ces differents 
616ments ayant en section la meme forme et sensiblement les mSmes 
dimensions aux jeux n6cessaires pres. comme on peut le voir sur la figure 
1. C'est ainsi que la face sup6rieure 23 de la languette en saillie 22 qui 
constitue en meme temps le bord inferieur de la rainure 2 1 , vient en regard 
de la face inferieure de la platine 16, la languette en saillie 22 ayant 
p6n6tr6 dans la rainure 14 defmie par la pi^ce de liaison 5 et son rail de 
guidage 13. Ce contact constitue un moyen de blocage selon une direction 
perpendiculaire au sol 4 sous la forme d'un assemblage du type k languette 
et rainure. 

L'extr€mit6 24 des lames 61astiques 8 vient quant h. elle se loger 
dans la zone de retenue angulaire 20 dSfinie par les deux surfaces 
inclines 18 et 19 de la rainure 17. Cette cooperation dffmit un moyen de 
blocage pour les panneaux 1 dans une direction se trouvant dans le plan 
horizontal, c'est-i-dire dans le plan des panneaux 1 ou dans le plan du sol 
4. En effet, I'extremit^ 24 des lames 61astiques 8 constime une but6e 
empSchant tout 6cartement des panneaux 1 assembles I'un par rapport k 
I'autre. De plus, I'^cartement et I'inclinaison des lames ^lastiques 8 sont 
choisis de fagon qu'en position assembl6e, les panneaux 1 soient jointifs, 
un effort etant de pr6f6rence exerce par les lames 61astiques 8 pour 
maintenir en contact les deux panneaux 1 a I'endroit du plan de joint 2, 
rendant ainsi le joint pratiquement invisible. 

Comme on peut le voir sur la figure 2, un panneau 1 , par exemple 
pour un revetement de sol, peut 6tre de forme rectangulaire allong^e. 
Chaque panneau 1 pr6sente sur ses quatre bords p6riph6riques les rainures 
17 et 2 1 pr6cit6es, destinies k coop6rer avec une pi&ce de liaison 5 qui a 6t6 
pr6alablement d6coup6e k la longueur voulue conespondant k la longueur 
du bord respectif du panneau 1. Comme illusti^ sur la figure 2, un panneau 
1 peut ainsi fitre £quip6 sur I'un de ses longs c6t6s d'une pifece de liaison 5 
de grande longueur, et sur I'un de ses petits c6t6s d'une piece de liaison 5 
de plus petite longueur. Les pifeces de liaison 5 peuvent Stre enfilees 
longitudinalement le long des rainures 17 et 21. 

Les figures 3 et 4 illustrent chacune deux panneaux identiques 1 a 
et lb. Les memes references ont 6t6 utilis6es pour les mSmes elements, 
affectees d'une lettre a ou b. Le panneau la est equipe d'une pidce de 
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liaison 5 qui a 6t6 enfilde le long des rainures 17 H 21 ou mont6e k force par 
encliquetage. La figure 3 illustre un premier mode de montage du panneau 
adjacent lb sur la piece de liaison 5 d6jk assembl6e au panneau la. Ce 
montage se fait, dans I'exemple illustre, par un mouvement de pivotement 
rotatif dans le sens de la fl&che 25. Le bord jointif 2b est en contact avec le 
bord jointif 2a du panneau la et le pivotement permet la penetration 
progressive de la languette 22b dans la rainure 14 de la pi^ce de liaison 5. 
Lors de ce mouvement, qui se fait en exerfant une poussee vers le sol 4. la 
languette 22b appuie sur la lame 8 de l*el6ment elastique qui fl6chit. 
comme illustr6 sur la figure 3, la lame dlastique 8 se rapprochant du sol 4. 
On notera que la face inferieure 6 de la piece de liaison 5 ne subit aucune 
deformation et reste alignde avec le sol 4 au m6me titre que la face 
inffirieure 7 du panneau 1 a. Ce r6sultat avantageux est obtenu grice au fait 
que la lame 61astique 8 se trouve dirig6e vers le haut et que sa flexion 
n'entraine pas de mouvement de la partie inf6rieure de la pi&ce de liaison 
5. 

La poursuite du mouvement de rotation et d'appui selon la flfeche 
25, provoque le glissement rotatif progressif de la languette en saillie 22b 
sur I'extr6mit6 24 de la lame elastique 8 jusqu'a I'encliquetage de cette 
extr^mite 24 dans la zone de retenue 20b, dans la position illustree sur la 
figure 1. 

La Hgure 4 illustre un autre mode de montage, dans lequel le 
panneau lb k assembler est tout d'abord positionn6 horizontalement de 
fa9on que la face inffirieure de la languette en saillie 22b se trouve au- 
dessus de la lame 61astique 8. On exerce alors dans le sens de la flfeche 26 
une pouss6e vers le bas sur le panneau lb tout en le maintenant 
sensiblement horizontal, ce qui entraine un flechissement de la lame 
elastique 8 comme illustr6 sur la figure 4. La poursuite de ce mouvement 
de pouss6e se fait jusqu'4 ce que la face supdrieure 23b de la languette en 
saillie 22b se trouve au niveau de la rainure 14 de la pifece de liaison 5, ce 
qui permet alors, par une pouss6e horizontale dans le sens de la fldche 27, 
de terminer I'assemblage jusqu'i I'encliquetage de Textr^mite 24 dans la 
zone de retenue 20b, c'est-k-dire dans la position illustr6e sur la figure 1 
oCi les deux panneaux 1 se trouvent assembles I'un k I'autre par le biais de la 
piece de liaison 5. On peut egalement bien entendu exercer une pouss6e en 
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biais sur le panneau lb, pouss6e qui combine les deux actions selon les 
filches 26 et 27. 

Pour proc^der au d6njontage des panneaux 1 assembl6s entre 
eux, on retire tout d'abord les pieces de liaison 5 assemblies sur les bords 
de petite dimension du panneaux la en les faisant coulisser par rapport 
audit panneau, et ce des deux cotes du panneau la que Ton souhaite 
d6monter. Le d6montage se fait alors simplement en procedant de manifere 
inverse k I'operation illustrie sur la figure 3. On fait pivoter 16gdrement le 
panneau lb vers le haut dans le sens inverse de la fleche 25 en exergant une 
UghTG traction dans le sens qui I'icarte du panneau la. n en r^sulte une 
flexion de la lame 61astique 8 qui permet de libirer le panneau lb qui est 
alors ais6ment d6mont6. On voit que cette operation de dimontage, 
comme rop6ration de montage, se fait en ne sollicltant que les 616ments 
61astiques 8 de la pidce de liaison 5. On ne risque done pas d'endommager 
la languette en saillie 22 ainsi que les surfaces rainur6es des bords des 
panneaux la et lb, de sorte qu'il est possible de pro|c6der k un trfes grand 
nombre de montages et de demontages successifs sans aucun risque. 

Les figures 5^7 illustrent un deuxi&me mode de realisation de 
I'invention. Les pieces identiques portent les mSmes references. Dans ce 
mode de realisation, le dispositif d'assemblage comprend une piece de 
liaison 28 munie de chaque c6t6 d'un rebord lateral de retenue 29 faisant 
saillie par rapport au c6t6 lateral 30 de la pi^ce de liaison 28. Ce bord de 
retenue 29 coopfere avec une rainure infirieure 31 des panneaux 1, de 
fa^on k constituer un moyen de blocage dans une direction 
perpendiculaire au sol 4 emp6chant tout souldvement des panneaux 1 une 
fois assembles. Les elements eiastiques 8 de la pitee de liaison 28 sont 
disposes et orientes I'un vers I'autre de la mfime manifeie que les elements 
eiastiques 8 du mode de reaUsation precedent. Leur extremite 24 coopere 
conune precedemment avec une zone de retenue 20 deiimitee par deux 
surfaces inclinees 18, 19 pratiquees sur la face inferieure d'une Ihvre 32 
qui deiimite en paitie la rainure 31. Deux surfaces inclinees 33, 34 se 
rejoignent en une zone d'appui 35 qui vient en contact avec la surface 
superieure d'un pontet 36 dispose de manifere centrale sur la pidce de 
liaison 28 et presentant deux branches laterales 40. 

Comme dans le mode de realisation precedent, les extremites 24 
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des £16ments elastiques 8 coop6rant avec les zones de retenue 20, 
constituent des moyens de blocage dans une direction parallele au plan du 
sol 4, c'est-a-dire empechant tout mouvement des panneaux 1 
parallfelement au sol 4. Comme dans le mode de r6alisation precedent, les 
5 panneaux 1 sont done maintenus assembles selon un plan de joint 2 sans 
necessiter aucune colle par le biais uniquement de la piece de liaison 28. 

La piece de liaison 28 visible en vue de dessous sur la figure 6, 
comporte une plurality de zones successives 37 ajourees, separees par des 
blocs d'appui 38 non ajour6s. 

10 Dans une zone 37 telle qu'illustr6e en coupe sur la figure 5, se 

trouvent disposes les 616ments 61astiques 8 qui sont done discontinus et 
disposes en regard d'6videments traversants 39, qui permettent la flexion 
des 616ments 8 jusqu'au niveau de la face sup6rieure du pontet 36. 

Les panneaux 1 viennent prendre appui, comme on Ta dit 

15 pr6c6demment, sur la surface supdrieure des pontets 36 dans les zones 37 
et sur la surface supdrieiire des blocs d'appui 38 entre les zones 37, comme 
on peut le voir sur la coupe de la figure 7. 

Le montage d'un panneau lb se fait comme illustr6 sur la figure 
8, en positionnsmt le panneau 16 horizontalement au-dessus des Elements 

20 61astiques 8, puis en exer^ant une pouss6e dans le sens de la fleche 26, ce 
qui permet de faire flechir les elements elastiques discontinus 8, Une 
poussee dans le sens de la fleche 27 sensiblement horizontalement, permet 
alors de terminer Tassemblage en faisant penetrer les rebords de retenue 
29b dans la rainure inffirieure 31b jusque dans la position illustree sur la 

25 figure 5 oil les 616ments Elastiques 8 liberes viennent s'encliqueter par leur 
extr6mite 24 dans la zone de retenue 20b- 

Le d6montage des panneaux 1 ainsi assembles se fait aisdment en 
extrayant les pi&ces de liaison 28 qui coulissent dans les rainures 3 1 . Cette 
op6ration est facilit6e, tout au moins k son ddbut, par Texistence des 

30 evidements 41 subsistant entre les branches 40 des pontets 36, ces 
6videments permettant I'accrochage d'un outil d'extraction. 

Les pieces de liaison 5 ou 28 utilisees dans le dispositif 
d'assemblage de la presente invention sont de preference r6alis6es en 
mati^re synth6tique, de fa9on k obtenir Telasticitd souhait6e pour les 

35 elements Elastiques 8. 
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Dans le mode de realisation illustr6 sur les figures 1 4, les 
6I6ments 6Iastiques 8 sont continus sur toute la longueur de la piece de 
liaison 5, qui peut alors avantageusement Stre obtenue par extrusion d'une 
mati&re synth^tique approprifie sous la forme d'un profile. 
5 Dans le mode de realisation illustre sur les figures 5 ^ 8, od les 

elements elastiques 8 sont au contraire discontinus, la piece de liaison 28 
peut etre avantageusement r6alis6e par moulage d'une matiere synthetique 
appropri^e. 

Le revetement de sol selon I'invention qui est constitu6 par une 
10 pluralit6 de panneaux assembl6s sur leurs c6t6s respectifs au moyen d'un 
dispositif d*assemblage selon Tinvention, peut comporter des pieces de 
liaison sur la totality de la longueur, sur tous les cdt6s p6riph6riques des 
panneaux. On peut 6galement prevoir de n'utiliser des pieces de liaison 
qu'^ certains endroits espac6s de la longueur des panneaux. 
IS Les panneaux destin6s k r6aliser un rev6tement de sol selon la 

pr6sente invention, avantageusement stratifies comme 11 a 6l6 dit plus 
haut, peuvent comprendre une sous-couche de panneau de sol en mousse 
de matiere synth6tique, en feutre ou analogue, fix6e sur la face inferieure 
des panneaux. 
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revendicahons 

1- Dispositif d'assemblage jointif de panneaux le long de leurs 
bords adjacents. en particulier de panneaux pour revetement de sol, 
comportant une piece de liaison (5, 28) cooperant avec les bords rainures 
des panneaux ( 1 ) en regard et comportant des premiers moyens de blocage 

5 selon une direction peipendiculaire au plan des panneaux et des 
deuxi^mes moyens de blocage selon une direction parallele au plan des 
panneaux, caract6ris6 par le fait que la piece de liaison (5, 28) comprend 
des €16ments 61astiques (8) capables de fl6chir lors de rop6ration 
d'assemblage et pr6sentant des extr6mii6s libres qui d^finissent les 
10 deuxiemes moyens de blocage. 

2- Dispositif d'assemblage selon la revendication 1 caract6ns6 
par le fait que la piece de liaison (5, 28) comporte une face inf6rieure (6) 
align6e avec le plan inf6rieur des panneaux, les 616ments 61astiques (8) 
comprenant des lames 61astiques inclines vers le haut, la flexion des 

15 lames 61astiques ne modifiant pas Talignement de ladite face inferieure. 

3- Dispositif d'assemblage selon la revendication 2 caracterise 
par le fait que les lames 61astiques (8) sont dispos6es au voisinage des 
bords oppos6s de la piece de liaison et sont dirig6es les unes vers les 
autres. 

20 4-Dispositif d'assemblage selon la revendication 3 caract6is6 

par le fait que les bords des panneaux pr€sentent une rainure inferieure 
(17) capable de recevoir les lames 61astiques lorsque les panneaux sont 
assembles, ladite rainure comportant une surface d'appui (20) pour les 
extr6mit6s libres des lames eiastiques. 

25 5-Dispositif d'assemblage selon Tune quelconque des 

revendications pr6q6dentes caracteris6 par le fait que la pifece de liaison 
comprend une base inffirieure (9) munie de chaque cote d'un 616ment 
eiastique (8) et un organe de retenue central (13) pr6sentant sur chacun de 
ses c6t6s une rainure d^finissant les premiers moyens de blocage pr^cit^s 

30 et coop6rant avec une languette en saillie solidaire du bord d'un panneau. 

6-Dispositif d'assemblage selon la revendication 5 caract6ris6 
par le fait que la partie sup6rieure de Torgane de retenue definit un rail de 
guidage coop6rant avec une rainure sup6rieure (21) de chaque panneau. 
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7- Dispositif d*assemblage selon Tune quelconque des 
revendications pr6c6dentes caract6rise par le fait que les 616ments 
elastiques sont continus. 

8- Dispositif d'assemblage selon Tune quelconque des 
5 revendications 1 a 4 caracteris6 par le fait que la piece de liaison 

comprend de chaque cote, un rebord lateral (29) de retenue en saillie 
d6finissant les premiers moyens de blocage precites et coop6rant avec une 
rainure inffirieure (31) pratiquee sur le bgrd du panneau. 

9- Dispositif d'assemblage selon la revendication 8 caracteris6 
10 par le fait que les elements elastiques sont discontinus et dispos6s en 

regard d'6videinents traversants (39) pratiques dans la pihce de liaison et 
s^par6s par des blocs d'appui. 

10- Dispositif d'assemblage selon Tune quelconque des 
revendications pr6c6dentes caract6ris6 par le fait que la pitee de liaison 

15 est r6alis6e en mati&re synthetique moul£e ou extrud6e. 

11 - Piece de liaison destin6e k coop6rer avec un dispositif 
d'assemblage selon Tune quelconque des revendications precedentes. 

12- Revetement de sol comprenant une pluralite de panneaux 
assembles sur leurs cot^s respectifs au moyen. d*un dispositif 

20 d'assemblage selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes. 
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